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https://www.100test.com/kao_ti2020/95/2021_2022__E5_AE_89_E

5_85_A8_E7_94_9F_E4_c62_95127.htm 某车间原布局不合理，

厂领导决定重新改造，并指定由张工负责进行车间布置设计

，请问应如何设计车间的布置？在进行作业空间定位时，应

注意什么？请分析。 答题思路：车间布置首先应根据生产流

程特点与要求，将整个车间进行功能分区。考虑控制装置的

合理布局，将使用频率高的控制装置布置在最适于作业的区

域，并按操作的先后顺序，把它们相互之间尽量安排得近一

些，形成一个流畅的作业线路。根据设备本身的特点（功能

、形状、色彩、数量和使用情况等），尽量把功能相同和相

互联系的设备组合在一起，做到机器设备布局合理，以利于

操作、监视和管理。 功能分区后，应进行作业空间定位。根

据作业特点不同，一个车间可能有多个作业空间，每一个作

业空间的大致范围、地点都应确定下来。在进行作业空间定

位时，应注意： （1）充分考虑作业者的行动空间 在作业空

间中，作业者的各种动作是为了实现作业目的或作业者自身

活动的目的。从观察实际的作业情况可知，在实现作业目的

的动作中，往往要加进一些作业者自主目的的行动，如离开

工作位置及移动等。因此需要比作业空间更宽敞些。使每个

生产岗位有足够的活动空间。 （2）对于多人集体作业应考

虑协同作业空间 实际作业中，常常不是一个人单独作业，而

是由多人组成的集体作业。他们在按照自身的任务独自进行

作业的同时，还彼此交流信息，相互协作。这种集体作业的

空间，并非单个人和物形成空间的简单迭加，必须考虑人与



人之间相互交流信息和协同作业的需要。保证工人之间联系

方便。 （3）考虑预留空间 生产过程是一个动态的过程，有

空间范围在生产中也是动态的。如原材料、半成品、成品的

堆放空间，车间内运输设备的移动空间等。因此，布置设计

时就应充分考虑。 作业空间定位一旦确定，就可进行其它布

置的设计，主要有以下几方面。 （1）材料、物品的搬运路

线布局，包括人行走路线，搬运车行走路线的布局。 （2）

各种管线的布设，包括动力线，照明线，水管，蒸汽管，气

体或液体原料管等。（3）危险点位防护栏或安全装置的布置

设计。包括消防设施的布置。 （4）车间各种标志的布设，

包括通道标志，危险标志等。 所述车间布置设计涉及因素较

多，要统一考虑，全面权衡。因此，设计时很难一步到位，

经常需要进行反复修改才能设计出合理的车间布置。 100Test 

下载频道开通，各类考试题目直接下载。详细请访问

www.100test.com 


