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，某模具厂铸工车间女工李利正在一台自制的砂轮机上进行

铸件清砂作业。突然，高速旋转的砂轮破裂飞出，碎片击中

沈利芬的头部，她当场气绝身亡。请分析事故原因及应采取

的预防措施。答题思路：高速旋转砂轮的破碎造成人员伤亡

是磨床操作最常见的伤害事故。砂轮的破碎多数情况是由于

磨床旋转速度超过了砂轮的额定转速造成的。旋转速度增加

，线速度就大，离心力也增大，由离心力引起砂轮破碎的可

能性就加大。为了保证操作人员安全，在砂轮的端面都清楚

地标明其最高工作线速度，即额定速度。如果实际工作时，

磨床转速超过标示的额定速度，砂轮很可能在工作中发生破

裂，甚至造成伤亡事故。另外，砂轮平衡不好，安装不当等

原因，也可造成砂轮破碎。 为了有效地防止破碎砂轮碎块飞

出伤人，企业应根据各种不同型号的磨床设置不同形式的防

护罩，将砂轮、砂轮法兰盘、砂轮主轴等全部罩住。 目前，

在乡镇企业和私营小企业中使用无防护设施的砂轮机较为普

通，并且多为自制设备，转速不准、安装不合理、操作不规

范现象严重，操作者对此类无防护设施的设备应拒绝使用。

企业经营者在砂轮使用中必须按照国家有关法律法规要求，

树立安全第一的观念，加强防护措施，不规范的设备严禁使

用，没有生产许可证的砂轮不采购，保证企业的安全生产和

工人的生命安全。 100Test 下载频道开通，各类考试题目直接

下载。详细请访问 www.100test.com 


