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4_E6_A1_88_c62_95445.htm 2、参照《企业职工伤亡事故分类

》(GB6441-86)进行分类 1) 物体打击；2)车辆伤害；3) 机械伤

害；4)起重伤害；5)触电；6)淹溺；7)灼烫；8)火灾；9)高处

坠落；10)坍塌；11)冒顶片帮；12)透水；13)放炮；14)火药爆

炸；15)瓦斯爆炸；16)锅炉爆炸；17)容器爆炸；18)其他爆炸

；19)中毒和窒息；20)其他伤害； 3、按职业建康分类 参照《

职业病范围和职业病患者处理办法的规定》，将危害因素分

为：生产性粉尘、毒物、噪音与振动、高温、低温、辐射（

电离辐射、非电离辐射）、其它伤害因素等7类。 二、危险

、有害因素的识别 1、识别方法 （1）直观经验法：适用于有

可供参考先例、有以往经验可以借鉴的系统。 a、对照、经验

法：是对照有关标准、法规、检查表或依靠分析人员的观察

分析能力，借助于经验判断能力对评价对象的危险、有害因

素进行分析的方法。 b、类比法：是利用相同或相似工程或

作业条件的经验和劳动安全卫生的统计资料来类推、分析评

价对象的危险、有害因素。 （2）系统安全分析法：常用于

复杂、没有事故经验的新开发系统。常有事件树、事故树等

。 2、危险、有害因素的识别 主要从以下几方面进行：（1） 

厂址；（2）总平面布置；（3）道路及运输；（4）建构筑物

；（5）工艺过程；（6）主要设备装置；（7）作业环境；

（8）安全管理措施。 3、识别的注意事项 （1）危险危害因

素的分布；（2）伤害（危害）方式和途径；（3）主要危险

危害因素；（4）重大危险危害因素。 三、控制危险、危害



因素的对策措施 1、在系统或生产装置设计阶段，预防危险

、危害因素的对策措施： （1）消除；（2）预防；（3）减弱

；（4）隔离；（5）连锁；（6）警告。 2、在生产施工阶段

，控制危险、危害因素的对策措施： （1）实行机械化、自

动化；（2）设置安全装置；（3）机械强度试验；（4）保证

电气安全可靠（使用经安全认证的电气产品、重要设备设施

和仪器有备用电源、应用各种防止人身触电的措施、电气防

火防爆、应用防静电防雷电措施）；（5）按规定维护保养和

检修机器设备；（6）保持工作场所合理布局；（7）配备个

人防护用品。 100Test 下载频道开通，各类考试题目直接下载

。详细请访问 www.100test.com 


